Malleable Iron
Class 150 (Standard)

ALLEABLE IRON ||

FIGURE 1105R
Reducing Tee
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Cast Iron

(2R
Size BlackUn|t WelghtGaIv § £
NPS DN NPS DN NPS DN in mm in mm in mm Ibs kg Ibs kg
Y 6 Y 6 Va 8 Y 19 % 19 % 19 0.12 0.05 | 0.12 0.05
Ve 8 Ve i3 6 Ya 19 Ya 19 Y 19 0.13 006 | 0.13 0.06 8
% 10 %6 24 %6 24 Vi 22 0.19 0.09 | 0.19 009 | =5
" s Iz 8 % 22 | % 22 | % 24 | 019 009 | 019 009 | 28
% 10 % 10 %6 24 %6 24 Y6 24 0.21 0.10 0.21 0.10 :’g_a:_’-_.
% 10 Va 8 4 22 s 22 %6 24 0.21 0.10 0.21 0.10
Vo 15 1%16 27 1V46 27 1% 27 0.27 0.12 | 0.27 0.12
Va 8 Vo 15 1% 29 1%6 24 1% 29 0.29 0.13 | 0.29 0.13 @
% 10 % 10 1% 27 1 25 1% 27 0.28 0.13 0.28 0.13 gg
Vo 15 1% 29 1V46 27 1% 29 0.33 0.15 | 0.33 015 | g
i 15 Ve 8 1 25 1 25 1 25 | 027 012 ] 027 012 ] g2
" 15 % 10 | e 27 | 1% 27 | 1% 27 | 030 014 | 030 0714 | “&
Y 20 1% 32 1% 32 1% 30 0.45 0.20 | 0.45 0.20
1 25 1% 35 1% 35 1% 32 0.55 025 | 0.55 0.25
Va 8 Y 20 1%6 33 1% 29 1%6 33 0.45 020 | 0.45 0.20
% 10 % 0 | 1% 29 | % 24 | 1% 29 | 036 016 | - - | 8
Y 20 1%6 33 1% 29 1%s 33 0.46 0.21 0.46 0.21 fg
n 15 Vo 15 1%6 30 1% 29 1% 32 0.43 020 | 043 0.20
% 20 % 20 1%6 33 1% 32 1%6 33 0.51 0.23 0.51 0.23
Va 8 1%16 27 1V46 27 1% 29 0.38 0.17 | 0.38 0.17
% 10 1% 29 1% 29 1% 29 0.42 0.19 0.42 0.19
% 20 Vo 15 1%46 22 1%6 30 14 32 0.47 0.21 0.47 0.21 %
1 25 1%6 37 1% 37 1% 35 0.62 028 | 0.62 028 | 3
1% 32 1% 41 1% 41 1% 37 0.90 041 0.90 0.41 S
Va 8 1 25 1% 38 1%6 33 1% 38 0.69 0.31 0.69 0.31
Vo 15 1% 32 1% 29 1% 35 0.70 0.32 | 0.70 0.32
¥4 15 Y 20 1% 35 1% 32 1%6 37 0.56 025 | 0.56 025 | €
1 25 1% 38 1% 35 1% 38 0.76 034 | 0.76 0.34 é
Y 15 1Y 32 1%6 30 1% 35 0.59 0.27 | 0.59 027 ;
Ya 20 % 20 1% 35 1%6 33 1% 37 0.74 034 | 0.74 034 | £
1 25 1 25 1% 38 1% 37 1% 38 0.78 035 | 0.78 0.35 o
Va 8 1% 29 1% 29 1% 44 0.53 024 0.53 0.24
% 10 1%6 30 1%6 30 1% 32 0.60 0.27 | 0.60 0.27 -
Y 15 14 32 1% 32 1% 35 0.70 032 | 0.70 032 | =
1 25 Ya 20 1% 35 1% 35 176 37 0.82 037 | 0.82 0.37 §
1% 32 146 43 16 43 1% 40 0.92 042 | 0.92 0.42 E
1% 40 1%6 47 1'% 46 1% 41 1.19 0.54 1.19 0.54 g
2 50 2 51 2 51 1% 44 1.63 0.74 1.63 0.74 ©
See additional sizes on following page.
Note: See page 17 for pressure-temperature ratings. Galvanized weights may vary. Please contact your Anvil Representative if you need verification.
All Elbows & Tees /" (10 DN) and Larger are 100% Gas Tested at a Minimum of 100 PSI. (6.9 bar)
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